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2. Rundholzaufgabe

3. Einzug Profilspaner 4. Auszug Doppelwellenkreissage




5. Rundlauf

6. Auszug Vielblattsdge

Holzdaten im Allgemeinen (Rundholz):

Lange :2,0-6,0m
Durchmesser :12 -55cm

Holzdaten nach der Verarbeitung:

: 15 - 60 mm dick x
70 - 200 mm breit

Seitenwaren

: 18 - 375 mm dick x
18 - 375 mm breit

Hauptprodukten

Vorschubgeschwin-
digkeit der Linie : 30 - 60, 50 - 80 oder

90 - 120 m/Min.

Produktionskapazitat : 20 - 30 m®*/Stunde,
35 - 40 m?®/St. oder
45 - 50 m®/Stunde

Andere Dimensionen sind auf Anfrage maoglich
— bitte nachfragen.

Kundenanspruche

Die Anspriche an Rundholzeinschnitte sind
von Kunde zu Kunde unterschiedlich und
deswegen nicht von unerheblicher Bedeutung.
Die Brgdbaek & Co. Sagelinien kénnen den in-
dividuellen Bedirfnissen der Kunden ange-
passt werden.

Hohe Kapazitat oder niedrige Kapazitat
Kurzes oder langes Rundholz
Standardsagen oder Multi-Flexible-
Sagen

Die Philosophie von Brgdbsek & Co. ist, die
vorhandenen Maschinenkomponenten den je-
weiligen Kundenanforderungen anzupassen
und flexible und zuverlassige Maschinenkon-
zepte zu liefern.

Der Prozess neue Ausristungen an vorhande-

ne Ausrdstungen anzupassen, wird vom
Brgdbeek & Co. A/S Projektteam betreut.

7. BCO 4-500 Doppelwellenkreissdge L2/R2
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8. Einzug Besaumanlage

Besaumen:

Es gibt zahlreiche Mdglichkeiten bzgl. des Be-
saumens — um einige zu erwéahnen:

Besaumen

e Besaumen von unbesaumten Seitenwa-
ren, basiert auf Brettmasse und Be-
saumparameter

Durchlaufkappsagen vor dem Besaumen flr
maximale Ausbeute

o Die Bretter werden in 2 Sticke zersagt,
individuell vermessen, optimiert und be-
sdumt mit der Option, 2 verschiedene
Brettbreiten aus einem unbesaumten
Brett zu machen

Endkappung von besaumten Brettern

e Besaumte Bretter konnen nach des Be-
saumens in der Lange getrimmt werden
und bleiben somit fertige, zu-La&nge-
zersagte Bretter - bereit fur Sortierung
und Stapelung

Es kdnnen zwei Typen von Besdumanlagen ge-
liefert werden:

e Ein halb-automatisches System mit eini-
gen manuellen Funktionen. Der Bediener
steht beim Querfoérderer und Uberwacht
den Prozess

e Ein automatisches System mit vorpro-
grammierten Parametern. Die Bediener
sitzt und steuert die Anlage und ihre
Funktionen durch Fernbedienung

9. Besdumanlage BCO 800/60

Technische Daten fur Brgdbaek Besaum-
anlagen Typ BCO 800/60:

Kapazitat : bis zu 40 Bretter/Min.
Brettstérke 112 — 60 mm
Sageblattdurchm. : @ 450 mm
Vorschubgeschwind. : 30 — 400 m/Min.
Hauptmotoren, max. : 2 x 160 kW

Hydraulische Sagen-
verstellung : 5,5 kW

Gewicht : 5.000 — 9.000 kg mit
Hauptmotor(en)

10. Besdumung




12. Box-Sortierung

13. Stapelung von Mischbreiten

Sortierung:

Die Sortierung der fertigen Bretter kénnen ge-
mass zwei Prinzipen erfolgen, abhangig davon ob
die Sagelinie fur den Einschnitt von sortiertem
oder unsortiertem Rundholz aufgebaut ist.

Brgdbaek & Co. bietet ein grosses Spektrum von
Box- und Etagensortieranlagen fiur unter-
schiedliche Einsatzmdglichkeiten an — von einfa-
cher Sortierung nach Breite oder Stérke bis zur
komplette 3D Vermessung fur die Sortierung
nach Lange, Breite, Starke und Qualitat.

Die Sortieranlagen kénnen nach Hauptsageanla-
ge, einer Besdumanlage oder einer eingebauten
Entstapelanlage folgen.

Etagensortierung:

Wird hauptsachlich fur vorsortiertes Rundholz
verwendet. Die Aufnahmekapazitdt jeder Etage
ist groRer als ein Schnittholzpaket. Mit dem Wie-
derbefillen einer Etage kann bereits wéahrend
des Entleerens begonnen werden, dadurch wird
lediglich eine Etage fiir eine Holzdimension bend-
tigt.

Anlagen bis zu 7-8 Etagen werden normalerwei-
se auf einen ansteigenden Vereinzelungsférderer
entleert, welcher mit den Etagen verbunden ist.
Bei mehr als 7-8 Etagen erfolgt die Entladung
normalerweise auf einen absenkbaren Kettenfor-
derer, welcher die Ho6lzer einem Vereinzeler zu-
fuhrt. Mehr als 10 Etagen sind in einem System
moglich.

Box-Sortierung:

Bei unsortiertem Rundholzeinschnitt sind oft eine
grole Anzahl an Sortierboxen erforderlich. In
diesen Fallen biete das Sortierboxen-System
eine flexible Losung. Die Brgdbeek & Co. Sor-
tierboxen werden Uber einen Haken- oder Mit-
nehmerférderer beflllt. Das Absenken der verti-
kalen Boxen erfolgt hydraulisch.

Der Inhalt der Senkboxen wird schonend auf ei-
nem Kettenforderer entleert, welcher die Holzer
einem Vereinzeler zufuhrt.

Brgdbaek & Co. liefert auch Schnittholz Stapelan-
lagen mit Lagenkappung.




Anfragen mit lhren speziellen Anforderungen —

Brgdbeek & Co. wird eine auf Ihre Bedingungen

abgestimmte Losung anbieten
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